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* Garenzio di 3 ANNI sulla parte meccanica.

*» Garanzia & 24 MESI sulla parte elettrica.

* o Dita garanfisce che lo pressa di cui al presente libretto &' shato
colloudata, quante alla funzionalits ed alla sicurezzao, in sede di co-
struzicne.

* Tale goranzia viene applicata esclusivamente nei riguardi dell’acqui-
rente in regole con le norme contratuali, smminisirative,

* 'ecquirente ha dirifio esclusivamente alla sostituzione delle parti di-
fefiose, escluse la menodopera le spese di trasporio ed imballe che so-
no a suo corico,

* Sono esclusi dolla garanzio | donni derivanti dalle codute o coltiva
conduzione della pressa, dalla inosservanza delle norme di manuen-
zione nonche’ da errate manovre dell'operators.

* Lo goronzio esclude ogni qualsiasi responsablitd per danni diretii o
indirelfi o persone e cose derivanfi do uso o manulenzione inadeguata
del prodatto, ed &' limitala ai soli difefii di cosuziona o laverazione.

* Qualsiasi monomissione al prodotto, speciclmente ol dispositivi di si-
curezza, ford decodere lo goranzia e solleverd il costrutiore da ogni
responsablita.

* Sono eschuse dalla garanzia utte quelle parti che per il lora implego
specifico sono soggete od usura,

* Messun risarcimento &' dovuto per eventuale inaftivita della pressa.

* || numero di matricola, apposto sulla pressa, costitvisce primario rife-
rimanic per lo goranzia e Iidentificazione del prodoto per qualsiosi
necessiid,

* Garantie de 3 ANS sur les composants mécaniques.

* Gaoranfie de 24 MOIS sur o parfie &lectrigues.

* Lo Sociéhd assure que ka presse, objet du présent livret, o &8 fe-
stée dans I'usine de fobrication pour en vérifier la fanctionnalité et la
séourité,

* Cefte garantie s'opplique exclusivement si I'ocheteur respecie les
normes controchuelles et odministratives.

* 'acheteur o droit exclusivement au remplocement des pidces défec-
tususes ; lo moind'aeuvre, les frois de transport et 'emballoge sont
& sa charge.

* Lo goronfie ne couvre pas les dégdts découlont de chutes ou mou-
vaise ulilisation de la presse, du nonrespect des consignes d'enfre-
fien ef des maonoeuvres incorrectes de o part de I'opérateur.

* Lo goranfie exclut toute responsabilité en cos de blessures corpo-
relles ef dagdts matariels, directs ou indirects, découlant d'un vsoge
o d'un eniretien inadéquat du produit, et sa limite exclusivement cux
défauts de fobrication ou de fogonnage.

* Toute monipulation du produit, en porticulier des dispositifs de s&-
curité, fera cesser lo gorontie et déchargera le constructeur de toute
responsabilita.

* Sont exclues de la gorantie loules les parties qui, en raison de leur
emploi spécifique, sont sujettes @ usure.

* Toute &ventuelle inoctivité de lo presse n'enfroine oucen dédom-
magement .

* Pour foute nécessité, la numére de série oppliqué sur lo presse re-
présente la référence principale pour lo gorontie ef I'identification du
produit.

* 3 YEARS opplicable to mechanical parts.

* 24 MONTHS guarantes bo elecirical parts.

* The company guarantees that the press has been tested in the pro-
duction site for operational quality and safety.

* This guoraniee opplies exclusively to purchasers who comply with
all the controctual and administrative norms.

* The purchaser is only enfiled to replacement of defective parts - all
lobour, transport and packeging costs are at their expanse.

* Domoges caused by dropping or poor care of the press are exclu-
ded from cover by the guarantee os are domages coused by the non
complionce with maintenance instructions or incorrec! use by opero-
for.

» The guarantes is limited to manufacturing or working defects and
does not cover damage lo persons ond things coused by incomect
wse of the product.

* Any unouthorised intervenfion on the product, parficulardy on the
safety devices will aulomatically render the guarantes null and veid
and relieve the constructor from every liability.

* The guoranies does not cover those parts that due o their specific
usa are subject to wear.

* Mo refund is due as a result of inactivity of the press.

* The regisirafion number on the press is the primary reference for
the guareniee and identification purposes.

* 3 JAHRE ouf den mechanischen.

* 24 MOMATE auf den elekirischen.

* Die Firma garontiert, dall der sinwandfreie betrieb und die Si
cherheit der den Gegensiand dieser Anleitungen bildenden Presse im
Herstellerwerk geprift wurden.

* Diese Garanfie ist nur dann giltig, wenn der Abnehmer die verira-
glichen und administrafiven Vorschriften erfillt,

* Dar Abnehmer hat einzig und ollein das recht auf den Ersatz der
schodhaften teile. die daraus entstehenden Lohn-, Transport und Ver-
pockungskosien sind von ihm zu Gbemehmen,

* Die Garanfie deckt keine Schiden, die durch das herabfallen von
Gegenstinden, durch den mill- oder Fehlgebrauch der Maschine,
durch die Michtochtung der Wartungsvorschriften oder durch falsche
Handhabung seitens des Bedienungspersanals verursacht werden.

* Die Garantie schlieft jegliche Verantwortung fir direkte oder indi-
rekia Personen- oder Sochschéden ous, die durch die unsochgemifie
Verwendung und Wartung des Produkls verursacht werden, und be-
schréinkt sich ousschliellich auf Hesstellungs- und Verarbeitungsman-
gel.

* Bei unbefugten Eingriffen in das Pradukt und vor ollem in die
Schutzvarrichtungen verfillt die Goranfie und der Hersteller ist jegli-
cher Verantworhung enthoben.

* Von der Goranlie sind all jene leile ausgeschlossen, die oufgrund
ihres Verwendungszwecks Verschleill unterliegen.

* Bei ainam stillstand der Presse konn keinerlei Anspruch ouf Scha-
densersatz erhoban werden.

* Die auf der Presse angebrachite Herstellungsnummer dient zur
Kennzeichnung des Produkis und gilt als Bezugsnummer fir die Go-
ranfie.




» | prodatti sona cosiruii in Conformild olle vigenki norme antinfortunistiche.
= Ogni eveniuale cerfificozions legale di colloude anfinfortunisfico dowd
essera richiesta agli orgeni compelenti, a cura e spese dell'ufilizzatore.

» Alla scopo di oftenera le migliori prestozioni, raccomondiomo oi sigg.
chenti di ottenersi olle istruzioni confenule nel presente opuscolo in tol
mado si polrd offenere il mossimo rendimento della pressa e si patranng
avitore gli inconvenienti che lo moncanzo osservanza delle norme d'uso
& manulenzicne polrebbero cousare.

= Onde evilore il ricorso alla ditko cosinutirice par inconvenienti facilmen-
te eliminabili, si raccomonda di seguire le istuzioni duso.

* Qualora, dopo aver scrupolosamente osservato le norme dettate, =i
rowisasse comungue la necessitd d'intervenio dell’ assislenzo fecnica, &'
indispensabile vengana fornite sufficenti indicaziani tecniche per poter in-
dividuara la possibile natura del guaste e/o determinare le porti od or-
gani che presentano anomalie di funzionamento. Tali precisazioni con-
senfiranno un pid ropide ed efficace intervento sulla pressa,

*# Pur essendo stofi installafi le protezioni & | disposithvi di sicurezzo ne-
cassari, per ba prevenzione dagli infortuni occidentali, & necessario pre-
stare lo massima atenzione nell'ulilizzo e nello monutenzione della pres-
s, che deve essere fahta do personale preventivamente addestrato ed
aulorizzolo.

* la manulenzione deve essere eseguite do perscnale specializzalo e
nel rispetio delle prescrizion di sicurezza riporkale in questo manuale &
nelle norme applicabili,

» Rispettore e norme di sicurazza per 1 controlli e gli interventi delle parti
eletiriche.

* Mon aseguire operazioni di pulizia o manulenzione con pressa in fun-
zionomenio.

* Eventuali ragolazioni necessarie con pressa in movimenlo vanno effek
tugte con le precouzioni sopra descritte & con le profezioni necessarie
[mani, viso, corpa, eoc).

* les produils sont construits conformément oux normes en vigueur en
muoliére de prévention des accidents de frovail.

* Tout cartificat légal d'essai concamnant la prévention des occidents de
trovail devro @ire demandé oux services compétents, por Fufilisoteur ef &
ses frais.

* Afin qu'ils puissent jouir des meilleures performances, nous recomman-
dons & nas clients de suivre les instruclicns conlenues dons cef opuscule.
lls obtiendront ginsi un rendement optimum de la presse et &viteront les
problimes que pourrail provoquer le nonrespect des consignes d'utiliso-
fion et d’enirefien,

* Afin d'éviter de recourir @ la Sociét constructrice pour des problémes
fociles & éliminer, nous recommandons de suivre le mode d'emploi.

= 5i, oprés ovoir observé les consignes, l'intervention de l'assistance te-
chnique s'avéroit nécessaire, il est indispensoble de fournir des indico-
tions fachniques suffisontes ofin d'identifier la natre de lo panne et/ou
Wrouver les porfies ou les composonts présentont des anomalies de fonc-
fionnement. Ces précisions permefiront d'intervenir sur lo presse de facon
plus rapide e plus efficoce.

* Bien que les protections et les disposilifs de séowrilé nécessaires pour o
prévention des occidents de irgvail soient insiolles, I'ulilizafion ef entre-
fien de lo presse exigent une aBienfion constante et doivent &ire confiés &
du personnel formé et culorisé,

* U'eniretien doit loujours e confié & du personnel spécialisé et respec-
ter bes consignes de sécurité indiquées dans ce manvel et dons les nor-
mes applicables,

* Raspaciez las consignes de sacurilé pour les contrdles et les opérations
sur les parfies éleciriques,

* Evitez d'affectuer les operafions de neffoyoge of d'enirefien lorsque o
lo presse ast en marche.

* Les éventuels réglages nécessoires lorsque lo presse est en marche de-
wront Sire effechués en prenant les précoutions décriles plus hout et en uli-
lisant les moyens de protecions nécessoires [mains, visoge, corps, eic. ).

* The products comply with all safety regulations.

* Any safety certification neaded should ba requested from the com-
pefent autharity by and at the expense of the user.

* In order o obtain optimum performance we advise clients o care-
Fully follow the instructions contoined in this manual. this will allaw,
not anly moximum performance but also prevent problems coused by
noncompliance with operafional and maintenance guidelines.

* Clients are recommended i follow the operating Instructions in or-
der to avaid having o contoct the constructar for easily solved pro-
blems.

= I after having carefully followed all indications, the nead ko contoct
technical assistance should arise, it is essential that sufficient techni-
cal details are supplied to enable the identification of the possible
couse of the problem ond / or determine which parts are malfunctic-
ning. This information permits more effective and ropid intervention
on the press.

* Even though all guards and safety devices necessary for the pre-
venfion of accidental injury have been installed, it is essantial to poy
axirama core during use and maintenance of the press. All opara-
fians should be done by trained ond outhorised personnel,

* Maintenance must be corried out by specialised personnel and in
compliance with the safety indicolions conbained in this manual and
opplicable safety regulations.

* Respect sofety regulations during checks and replacement of the
electrical parts.

* Do nat carry out maintenance work or cleaning while the press is
operaling.

= If it should be necessary to comy out any odjustments while the
press is operafing, they should be done in complionce with the indi-
cafions given above and with the use of suitable profection [hands,
foce, body, elc.).

» Die Produkle wurden entsgrechend der gilligen Sicherheitsvorschrifien

hergestelt.

= Die rechiskraffige Zertifizierung der Sicherhaitspriffung muf} auf Fardenng
und auf kasten des Bereibers durch die zustindigen Behdrden erfolgen.

* Um die Leisingsfihigkeit der Maschine voll auszuschaplen, wird dar
Kunde gebeten, die in dissen unlerogen entholiznen Anleilungen genau
zu beachien, dodurch werden SiGrungen vermieden, die durch die Mich-
teinhalung der Beriebs und Wartungsvorschriflen entstehen kénnen, und
die Presse kann ihre Hachsileistung erreichen.

* Unter Befolgung der Bedienungsanleitungen kann der Kunde leicht ab-
stellbare Fehler salbst baseitigen, chne den Kundendienst des Hersellers
beonspruchen 2y missen.

* Saolite sich bei gencuer Einhallung der Vorschrifien ratzdem ein techni-
scher Eingriff als notwendig erweisen, miissen alle nohwendigen techni-
schen Infermationen ereilt werden, um die méagliche Fehlerursache sine
schitzen bzw. die fehlerhafien leile basimmen zu kinnen. Solche Ango-
ben ereichtemn die rasche und erfolgreiche Instondsetzung der Prasse.

* Tretz Inskallation der zur Unfalhverhiftung erfordedichen Schutz- und Sk
cherheitseinrichhungen ist beim Gebrouch und bei der Warung der Presse
steds grisfte Vorsicht gebaten. Die Bedienung und Worlung der Maschine
mul} durch geschulies und befugies Persanal erfolgen.

* Die Prasse darf nur von Fochpersonal unler Einhaliung der in diesem
Handbuch enthaliensn Sicherheitsvorschrifien und aller anderen zuireffen.
den Vorschrifien gewariet werden,

* Bei Konfrallen und Arbeiten an der elekiischen Ausristung der Maschi-
ne sind die betreffenden Sicherhaitsvarschrifien zu beochien,

* Reinigungs oder Warkmgsarbeilen diirfen nur dann durchgefilhr wer-
den, wenn die Pressa auller Betrieh steht,

* Eventuell erforderliche Einstellungen wihrend des Maschinenantriebs
difrfen nur unter Einhallng der oben beschrichenan Sicherheitsmalingh-
men und mit den erforderlichen Schutzeinrichhungen (fir Hande, Gesicht,




Le Presse SUPER MANUAL PROFESSIOMAL per Termoodesivazione &
Termosiampa hanno un funzionamenio maonuale, lo pressione viene
sviluppata manualmente dall'operatore e sono ideali per essere
ulilizzate nel compe della Confezione ed in molfi olir setiori grazie
alla lare grande versotilis,

la struttura & in occicio e viene reclizzala con lacnuluﬂij
d'ovonguardia presso i noshi stabilimenti, Wi i porficolari
movimento vengono monfofi interamente su cuscinefti, bronzine
avtalubrificant & spine reltificate, gorantende cosi una lunga durata
a quegli organi che per il ko impiego specifico sono soggetti od
wsura, il ko o goranzio di un pr di alfo qualitd cosinuttiva.

lo pressione di lovore pud essere regolata tramite DUE sistemi di
regolozicne, un sistema dispone di tre posizioni di pressione
[MIMIMA, - MEDIA, - MASSIMA) e un aliro che permette un'ulleriore
regalozione millimetrica consentende un notevale compo d'esercizio
& uniformitd nel lempo.

ll piano infericre & dotato in funzione del modello da 6 a 14 malle
che premute contemporaneamente circa 8 mm esercilona una spinio
do 1000 o 2000 Kg. su tulta ko superfice & sono posizionale in modo
da garanfire una spinto uniforme su luto il piano; queste molle hanno
anche una funzione di molle compensalrici perché grozie @ un
sistema di fissaggio permetono 'adeguamento del plano inferiore
con quella supariora.

Il plano riscoldante & interomente lavorate o macching e progetioto
per garonfire il massimo a livello di uniformita di colore e sicurezza,
Un" alira imporfonte corateristica di questo pressa riguordo la
strumentazione, il pannelle di comando comprende fermostato e
temporizzolore enframbi gesfili eleironicamente, assicurande wna
precisione ocssoluto dei due porometri fondamentali per la
lermoodesivazione: lam ra & lempe.

Incontrerd certe il pid lorge apprezzomento nelle piccole & medie
aziende, ovungue s richieda SICUREZZA, SEMPUCITA' DM
MANOVREA E AFFIDABILITA".

Groce & leur gronde fesibilitg, les presses SUPER MANUELLES
PROFESSIOMAL pour thermocolloge et impression & choud
foncfionnent de facon manuelle c'est & dire que lo pression est liberée
manuellement par I'opérateur. Elles sont parfailes pour travailler dans
e seeteur lo confection ainsi que dans de nombrewx autres domaines,
lo siruclhure en ocier est réclisée dons nos oleliers ovec des
technologies d'ovankgarde. Toutes les pidces relafives ou mouvement
sont enligrement montées sur roulements, coussinets en bronze
autolubrifiants et broches rectifigées, qui garantissent une longue durée
de vie oux composants qui, en roison de leur emploi spécifiqua,
seraient sujets & usure. On a ainsi 'assurance d'avoir un produit de
haute qualité.

Lo pression de travoil peut &ire réglée au moyen de DEUX systémes
de réglage, le premier dispose de 3 pasitions de pression [MINIMLUAM
- MOYEN - MAXIMUM), le second permet d'effectuer un réglage
millimétrique supplémentaire. On oblient ainsi un  voste champ
d'opplication et une uniformité dans le emps.

La table inférieure est dotée de & & 14 ressorts selon le modéle qui,
comprimés en m#me temps & environ B mm, exercent une poussée de
1000 & 2000 Kg. sur loute lo surfoce et sont plocés de facon &
ossurer une poussée uniforme sur loute lo table.

lls exercent également la fonction de ressorls compensateurs puisque,
grice & un systéme de fixation, ils permettent & la table du bas de
s‘odopter & celle du hout,

La table chouffante est enfiéremant travaillée & la mochine et concue
pour assurer un niveou oplimum de sécurité et d'uniformité de chalewr.,
Line outre coroctéristique importonte de cefte presse concerne les
instruments; la tableow de commande comprend un thermasiat ef un
temporisateur, tous deux gérés élecironiquement, ce qui assure 4 la
pressa une précision absolue des deux porométres fondamentoux
pour le thermacolloge : o température ef le temps,

les presses SUPER MAMUELLES PROFESSIOMAL seront  frés
apprécides dans les pefites et moyennes enireprises et parfout od I'en
exige SIMPLCITE DE MANOELUVRE, FIABILITE ET SECURITE.

The SUPER MANUAL PROFESSIOMAL prasses for Heat coupling and
Heat printing are manually operated, pressure is developed manually
by the operator. They ore ideal for use in the textile manufocture field
and in many cther sectars thanks to their high “mmi:
The steel structure is machined within our foctory on the base of an
advanced technologicol processes and all moving components run on
bearings , selflubricaling bushings and ground pins so as lo assure
long life to all the parts that are subject to wear. Thus assuring o
product with a top quality struchure. The operaling pressure may be
adjusted using TWO regulating systems, one system has three
pressure seltings (MINIMUM — MEDIUM — MAXIMUM] and another
system that allows a further millimetre precision adjustment ensuring o
very wide operafing range and uniformity over time.

The lower plate fealures from & to 14 springs occording to the model
which, when compressed at the same time by approx. B mm, exert o
thrust from 1000 fo 2000 Kg. over the enfire surfoce area, and are
positioned so as to ensure the thrust is distributed evenly over the
whale plate,

These springs olso oct os compensafion springs since, thanks te o
special fostening system, they enable the lower plote to maich
perfectly with the upper one.

The healing surface is designed and machined with a view to safety
and uniform heat conditians.

Another important fecture of this press is its instrumentation. The
conirol ponel includes thermosiol and fimer, both elecironically
confrolled so as to assure obsolute accuracy of the two parameters
which are considered os crucial in the heat coupling process:
temperature and fime.

This line has been conceived to mest the requirements and
expectotions of small and medium-sized companies, whose altenfion
is focussed on SAFETY, USER FRIEMDLY OPERATION AMND
RELIARILITY.

Die Pressen SUPER MAMUELL PROFESSIOMAL fir daos Heifikleben
und — priagen werden manuell betrieben, das heiflt, der Drock wird
monuell durch den Bediener entwickell. Aufgrund ihrer groflen
Vielseitigkeit sind sie ideal fiir die Verwendung im Verpackungswasan
und in vielen enderen Bereichen,

Dcrhn!':;:hinmsockd ist wh;r.:lchl hu:*: wirlf rmi-lrI hmizhhan
Tec ien in unseren &n estalll, alle ichen
Elemente werden wvellsténdig auf Logern, selbsischmierenden
Gleiflogern und geschliffenen Shften monfiert, wodurch eine langers
Lebensdauver jenar Maschinenteile gewdhrleistet wird, die aufgrund
ihrer speziellen Verwendung der Abnulzung ousgesetzt sind, das
Ganze unter Gewdhrleistung eines baulich hochwertigen Produldes.
Der Betriebsdruck kann durch ZWEI Reguliersysteme gedndert
werden, ein System verfligh dber drei Druckpositionan [MIMIMLUIM -
MEDIUM - MAXIMUM], ein zweites erméglicht eine weitere
millimetergencue Einstellung, wodurch ein beachtlicher Arbeitsheraich
und daoverhafte Gleichirmigkeit erzielt werdan.

Der untere Tisch ist j& noch Modell mit & bis 14 Fedam versehen, die
bei gleichzeitigem Driicken um co. B mm einen Schub von 1000 bis
2000 kg auf die gesamte Oberflache ousiiben und so angeordnet
sind, daoss der Schub gleichfrmig ilber den gesomien Tisch erfolgt:
diese Fadern hoben desweitaren auch eine DEmphungsfunkfion, da sie
dank eines Befestigungssystems die Anpassung von oberem und
unterem Tisch ermaglichen.

Der Heiztisch ist vollsiindig maschinell hergestelll, wobei des
Heizsystem so entwickelt wurde, dass héchste Sicherheit und eine
gleichmaflige Verteilung der Wiarme gewdhrleisiet werden,

Ein weiteres wichfiges Merkmal dieser Presse benifft die
Steverungsgerile: die Bedientafel enthdlt Thermaostat und Schaltubr,
die beide elekironisch betrichen werden: dodurch wird sine absolute
Prizision der beiden grundlegenden Paorameter fir das Heilikleben
gewdhrleistet; Temperatur und Zeit,

Die Presse wird gonz sicher in kleinen und mittleren Betrisben und
iiberall dort breite Anerkennung finden, wo SICHERHEIT, EINFACHE
BEDIENUNG UND ZUVERLASSIGKEIT gefragt sind.




4.1 Trasporta

* Lo pressa viena spadila imballata in scatola di carlone  monkato su
pallet o gabbia in legno con copertura in poliefilene o aliro materiale
impermeabile.

4.2 Movimentazions

* Lo pressa nel suo imballe va sposiota tramite muletio o due forche; le
forche vanno inserite nei punti predisposti,

* Tutle le operazioni di movimentozione devono essere effettuale con
la massima alenzione, cercondo di evitore manovre brusche, ai fini di
evitare danni o ribaltamenti della macching.

* ATTEMZIONE: lo spostamento della pressa deve essere effetiuato do
personale addesirato.

4.1 Transport

* Lo presse est expédiée emballée dans un carlon mis sur palette, cu
dons une coge en bois, et recouvert d'un film en polybthyléne ou aw
fre mabériou imperméable.

4.2 Manutention

* Lo déplacement de lo presse emballée s'effechve avee un chariol
élévateur & deux fourches ; cellesci doivent s'introduire dans les
points privus.

* Toutes les opérations de manulention exigent allenfion ef prudence.
Pour éviter de renverser lo mochine ou de provoquer des dégats, évi-
tez les monoevwes brusques.

* ATTEMTION: La déplocement de lo presse doit &ire confié & des
personnes formées.

* Durante il periodo di sloccoggio la pressa deve essere collocata in
luege coperta ed asciutio.

* Lo parte elefirica deve essere riporata do spruzzi d'ocqua,

* Lo temperatura ombiente deve essere compresa fra -10 & + 55
gradi centigradi.

* Mon sovropporre i cartoni conlenenti le presse,

* Stockez lo pressa dans un endralt couvert et sec,

* Protégez la partie électrique des éclaboussures d'eau.

* Lo température ambionle doit Bire comprise enfre -10° et + 55° C,
* Me superposez pos les cortans qui contiennent les presses.

* Smaltire il legno e il cartone seconde le normalive vigenti.

» Elimines le bois et le corton conformément oux réglementations en
vigueur,

4.1 Transport
= The press is despatched packed in cardboard boxes on pallets or

wooden crabes covered with palyurethane or similar water-proof mo-
terial.

4.2 Movemant

* The press should be moved in its packoging using o two forkdift
truck; the forks should be inserted in the points designed for this pur-
pose.

* All the operations of movement must be done with the maximum
core, Irying to avoid swdden movements, so os to prevent domage or
overturning of the mochine,

* WARNING: the movement of the press has to be corried out by
trained personnel.

4.1 Versand

* Die Presse wird in siner Schachtel verpackt und ouf einer Palette
oder einem Haolzgestell versandl. Sie wird mit Polysthylen oder einem
anderen wosserdichten Material obgedeckt,

4.2 Transport

* Die verpackle Prassa ist mit einem Gabalstapler zu fransportieren,
dessen Gobeln on den vorgesehenen Stellen einfahren missen

+ Alle Transport und Umschlogarbeiten sind mit grofer Viorsicht dur-
chzufihren. Ruckarfige Bewegungen sind zu vermeiden, um die Mo-
schine nicht zu beschidigen oder umzukippen.

* ACHTUNG: die Maschine mull von entsprechend ousgebildetem
Personal bewegt werden.

* During storage the press should be ploced in o dry covered place.
* Elacirical parts must be protected from water,

* Ambient temperature should be between -10 ond + 55 degrees
centigrade,

* Do not stack the coses containing the pressas,

* Die Presse muld an einem itberdachten, trockenen Ort gelogert werden.
* Die Elektrik ist vor Spritzwasser zu schiltzen.

* Die Roumtemperatur mufd zwischen -10 und + 55 ° ¢ liagen.

* Die die Maschinenbouteile entholtenden Schechieln diirfen nicht
ibereinandergestellt werden.

* Dispose of wood and cardboard in occordance with local waste
dispasal laws.

= Das Verpackungsmaterial [Holz, Karton] ist entsprechend den giilti-
gen Vorschrifien zu entsargen.




7.1 Scllevamento
* Aprire imballe dal lako superiore, sollevare lentoments ko pressa

{Fig. 1).

7.2 Posizionamento

* lo presso deve essere posizionata su una base piono e solida, in
lvogo coparto e asciutho.

* Per il cometio funzionamento lo temperolura ombientale deve essere
compresa fra 0° & + 40° cenfigradi & l'umidita relativa inferiore al
0% senza condensazione, devono essere presenti adeguate aperfure
d'entrala ed uscila aria di venfilazione.

* Durante il posizionomento, oltre ol rispeto delle norme di sicurezza,
non si deve per alcun motivo rimuovere o manomettere | dispasitivi di
sicurezzo della presso (corters, ecc.).

7.3 Installazione

* Ogni pressa manuale & pronlo per enfrore in funzions espletcie le norma-
li operazioni di installazions.

* Lo pressa viena fomilo mondola in ogni suo parte esclusa la maniglia di
opertra che per malivi di rasporio e siowezzo deve essere applicala solo
0 press posizioncho,

* Switare le vii del corer Fig. 24 Pos. 1, inserire il cocciavite nel punto indi-
cato Fig. 2A Pos. 2 & mankenado il cocciavite In pasizions verficale logliens
il carter Fig. 2A Pos. 3.

= Montare ko maniglia come da Fig. 28.

* Riposizionare il corer mantenendo la maniglia in posizione verficale e
rigvvitare e vifi come da Fig. 2C,

7.1 Lifting
= Open the pock on the upper side and [ift slowly (Bild. 1).

7.2 Pasitioning

# The press must be positioned on a level sclid base, in o dry cove-
red place,

® In order to function correctly the ambient temperature must be
between 0° and + 407 centigrode and relafive humidity less than
90% without condensation, sullable entry and exit openings for air
ventilation must ba present.

* During pasitioning, opart from respecting safety regulations, for no
reason should sofety devices |guards elc.] be removed or tampered
with,

7.3 Installation

» Eoch manual press is ready to work once the normal installotion
operafions have been carried out.

* The press is supplied with cll its parts fited, except the apening
handle which, for franspart and sofety reasons, must be applied only
affter positioning the press.

* loosen the screws of the cosing Bild 2A Pos. 1, introduce the
screwdriver in the point indicated in Bild 2A Pos. 2 and, keeping the
screwdriver in the vertical posifion, remove the casing Bild 2A Pos.
3.

= Fit the handle a3 in Bild 28,

* Re-position the cosing keeping the handle in the verfical position
and turn the screws in again as in Bild 2C.




7.1 Levage
* Ouvraz 'emballage par le haut et soulevez lentement {Fig. 1).

7.2 Positionnement

* Lo presse doil &lre posiionnée sur une base plane et solide, dons
un endroit sec el couvert.

* Pour qu'elle fonclionne correctement, ko lempérature ambiante deit
&ire comprise entra 0° et + 40° C et 'humidité relative inférisure &
S0% sans condensation. Des fentes adéquates, faisant enlrer et sarfir
I'gir de ventilation, sont obligatoires.

* Pendont le positionnement, les consignes de sécurité doivent &ire
respectées, Da plus, il est obsclument interdit de toucher ou d'enlever
les dispositifs de séeurilé de lo presse [carters, ele.).

7.3 Installation

* Chogue presse manuelle est préte & fonclionner une fois achevées
las normales cpérations d'installation,

* Lo pressa est fournie avec loutes ses parties montées, & l'exclusion
de la poignée d'ouverture qui, pour des raisons de transport at séeu-
ritd, doit &tre montée seulement aprés que lo presse o & posi-
fionnéa,

= Dévissex las vis du carter Figure 2A Pos. 1, infroduisez le toumevis
4 I'endroit indiqué en Figure 2A Pos. 2 el, gardant le tournevis dans
la position verficale, enlevez le corter Figure 2A Pos, 3.

* Montez ko poignée comme en Figure 2B,

* Posificnnez de nouveou le corler en gordont la poignée dans la
position verticale et vissez de nouveau les vis comme en Figure 2C.

7.1 Anheben
* Die Verpackung an der Oberseite &ffnen und langsem anheban
(Abb. 1).

7.2 Aufstellen

= Die Prasse mub ouf einer festen, ebenen Fliche in einem trocke-
nen, iberdachien Raum aufgestellt werden.

* Fiir ihren einwandfreien betrieb muf die Raumlemperatur zwischean
0° und + 40°¢ liegen. Die relative Feuchtigkeit muld unter 0% lisgen
und es darf sich kein Kondenswosser bilden. Der Aufstellungsart mull
ausreichend geliftet sein.

= Beim Aufslellen sind die Sicherheitsvorschriften zu beochten. Daher
diirfen die Schutzeinrichtungen der Presse [Schutzverkleidungen usw.)
auf keinen Fall entfernt odar funkfionsuntiichtig gemacht werden,

7.3 Installation

* Mach den gewdnlichen Aufstellungsoperationen beendet werden
sind alle Handpressen gebrauchfertig.

* Die Presse ist gebrouchfertig aufgestellt, mit Auvsnchme des Hand-
griffes, der nur wenn die Presse definitiv aufgelegt ist, auf Transport
und Sicherheitsgriinde aufgestell werden soll.

* Die Kostenschrauben , Abb. 2A, Pos. 1, ousdrehen, der Schrau-
benzieher vertikal an den Punkt der Abbildung 2A, Pos. 2 einsetzen
und den Kasten Abb, 24, Pos. 3 wegnehmen.

* Den Handgriff aufstellen, siche Abb. 2B,

* Beim Wiederouflegung des Kasten ochten Sie dorouf, dafl der
Hendgriff vertikal ist, Die Schrouben anschrauben, sishe Abb. 2C.




* Mormalmente bo macching viene fomita con lo tensiona di utilizzo
prevista dall’utente, comungue prima di effettuare I'allocciomenta alla
refe eleffrico ossicurarsi che la fensione di linea corrispenda alla fen-
sione segnatn sulla targhetio d'identificazicne posta sul loko posteriors
della pressa.

* Allzcciore il covo di alimeniozions @ mezze spino/presa & occerfar-
si che la linea sia munite di presa a berra a norma di sicurezza. Lalle-
ciamento del cava di tera [cave gialle/verde) deve essere effettuato
dopa aver verificato che il circuito di terra dell'impianto esistente sio
efficente seconde ke norme vigenti.

* Mella versione frifase fare aftenzione oi simboli che si frovana nella
parte terminale del cave di alimentozicne:

[R-5-T = FASI)
[N = NEUTRO)
[GIALLO/VERDE = TERRA).

MNOMN USARE PROLUNGHE,
* |a folleranza ommessa sul valore nominale & +/~ 10%, al di feer di

quesha tolleranza nen e” garantile il comefio fmzicnamento dello pressa.
* Lo schema eletirico &' riportato negli ollegati.

* Mormally the mechine is supplied with the voltoge requested by the
user, however before connecting to the electrical supply ensure that
the veltage of the network corresponds with the figure on the identifi-
cotfion plate an the bock of the press.

* Cannect the power coble ensuring that the earth coble is correctly
connected for safety reasons . The connection of the earth coble fyel
low/green wire) must ba done ofter checking that the earthing of the
existing wiring Is in line with regulations in force,

* In the Three-Phase version pay special offention o the symbals whi
ch are on the final part of the power cable:

R-5-T =PHASES)

[N = NEUTRAL)
[YELLOW/GREEN = EARTH).

DO NOT USE EXTENSION CABLES,

* The folerance occepled on the nominal value is +/- 10%, oulside
this telerance the correct funclioning of the press cannot be guaran-
teed,

* The wiring diagram is shown in the enclosures.

* La machine est hobifuellement fournie avec la fension prévue par
I'utilisotevr. Cepandant, avant d'efectver la branchement au réseau
Electrique, vérifiez sl la tension de secteur comespond & celle indi-
quée sur lo plague signaléfique fixée & I'arriére de la presse.

* Connectez le cable d'climentafion & Faide de la fiche/prise et as
surezvous gue la ligne es! munie de mise 4 la terre oux normes de
sécurité, La roccordement du edble de fterre (verkjoune] doit s'affec.
tuer aprés avoir vérifié que le circuit de terre de l'installation existan-
te est correct el conforme aux normes en vigueur,

* Dans la version friphasée, préfer attention cux symboles qul se
trouvent dans la portie terminale du cable d'alimentation:

[R-5-T =PHASES)
[N = NEUTRE}
[VERTJAUNE = TERRE).

MNUTIISEZ PAS DE RALLOMNGES.

* Lo feléronce admise sur la voleur nominale est +/~ 10%, au-deld
de cefte tolérance le bon fonclionnement de la presse n'est plus go-
ranti.

* Yous frouverez le schéma électrique dons les annaxes.

*+ Die Maschine wird iiblicherweise fir die vom Benulzer gewiinschie
Spannung ausgelegt. Vor dem elekirischen Anschluf} der Maschine
an das Warksnetz soll jedoch zur Sicherheit Gberpriift werden, ob die
Leilungsspannung dem, ouf dem Typenschild der Maschine [Maschi-
nenriicksefle] angegebenen, Spannungswert enfspricht.

* Den Stecker des Versorgungskabels in die Dose der elekirischen
Leitung stacken und sicherstellen, dof diese sinen den Sicherheitsvor-
schriften entsprechenden Erdanschlull besitzt. Die Verbindung des
Erdkabels [gringelb] muf} unter verheriger Uberprifung der vorsch-
riftsmaligen Funkfionsfahigkeit des Erdungsschaltkreises der vorhan-
denen Anlage erfalgen,

* Bei Drehsirom sind die am Endstiick des Versorgungskabels ange-
gebenen Symbale zu baachten:

[R-5-T = PHASEN)
[N = MITTELLEITER)
[GRUNGELB = ERDE).

KEINE VERLANGERUNGEN VERWENDEN.,

* Zuldssige Abwelchung vom Mannwert: £ 10%. bei Michieinhaltung
dieser Toleranz kann kein einwandfreier Maschinenbetrieb garantien

werden,
* Der elekirische Schaliplan liegt bei.




* Verficare che iutie le operazioni di installozione & posizionomento
siana state effeftuate come prescrifio.
In particolare verificore che:

- La tensione della linea corrisponda o quella riporiolo sulla lorga.

- |l ecllegamento alla rete elefirica sia stolo effefiuato in modo coretio
alla presa di corrents, senza 'ulilizze di prolunghe.

- Il collegamento a massa sia stato effetuato secondo quanto previsto
dalla normativa vigente.

- Verificare che non vi siano oggetfi esiranei sul piano di lavoro.

- la zona riservato all'operatore sio perfeiomente agibile e gli spazi
adeguafi,

* Check that all inskallation and posilioning has been carried out cor
recily as described in this menual,
In particular check that:

- The line voltage correspands with the figure shown on the plate.

- The connection o the elactricity supply is comect and no extension co-
bles are used,

- Earthing is in line with relevant legislation.

- Chack that there are no foreign objects on the work surface.

- There is easy access to the area resarved for the operater and the
space s sufficient.

* Vérifiez si toutes les opérafions d'instollotion et de pasiionnement
ont &é effectuées selon les prescriptions.
Vérifimz an particulier les points suivants ;

- Lo tension de secieur doil comespondre d celle indiquée sur la plo-
que.

- le roccordement &lecirique doit étre effecihué correclement, directe-
ment sur lo prise de courant, sans rallanges.

- la roccordement & la masse doit 8tre effechué conformément & ko ré-
glemeniation en viguaur,

-le plan de trovail doit étre débarrassé de tout objet étranger,

- Lo zona réservée & I'opérateur doit Bire porfoitement praticable et
les espoces adéquats.

* Prisfen, ob olle Installatfions- und Aufstellungsarbeiten lout Varschrift
durchgefiihrt wurden.
Sicharstellan, ob:

-Die Leitungsspannung dem - auf dem Maschinenschild angegebanan
- Spannungswert enispricht;

- Der elekirische Anschlul an das Werksnetz ordnungsgemald erfolgt
ist, d.h. an die Steckdose chne Verlngerungskabel;

- Der Erdanschlu} vorschriftsmaflig erfolgt ist;

- Es diirfen keine Fremdktrper ouf der Arbeitsfléche liegen;

- Der fiir den Maschinenbediener vorgesehene Arbeitsroum mull gut
zugéinglich und ausreichend grof} sein.




* Targhetta marcotura "CE” [Riporta i dali previsti dolle norme viganti)

» Targhetia indicante;"FERICOLO CORREMTE ELETTRICA”
» Targhetta indicante:*PERICOLO MANO CALDO"

* Targhefla indicante: “PERICOLO SCHIACCIAMENTO"

* Plaque: "CE* [Indique les coractéristiques prévues por les normes
&n vigueur]

* Plaque indiquant: "DANGER COURANT ELECTRIGUE"
* Plaqua indiquant: "DAMNGER TABLE CHAUDE"

* Plague indiquant: "DANGER ECRASEMENT"
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* “EC" Mark plote: [This plate is on the back of the press and shows
the data provided by law|

* Plate indicating: “DAMNGER - ELECTRICAL CURRENT*
* Plate indicoting: “DAMNGER - HOT PLATE®

* Plate indicating: "DAMNGER - RISK OF CRUSHING”

* “EG" Markierung: Auf diesem Schild an der Maschinenriickseite
sind olle Dafen entsprechend der giiligen Yorschriffen angegeben|

* Warnschild: *ACHTUNG ELEKTRISCHER STROM”
* Warnschild: *ACHTUNG HEIE FLACHE"

* Warnschild: “ACHTUNG QUETSCHGERAHR"

PERICOLO ! TOGLIERE TENSIONE PRIMA DI APRIRE
DANGER ! COUPER LE COURANT AVANT D'OUVRIR
ACHTUNG ! SPANNUNG UNTERBRECHEN BEVOR DEFFNEN
WARNING ! TURN OFF THE POWER BEFORE OPENING
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* Dopa aver effefuato le verifiche preliminari, regolare la pressa come
seque

- Commutare gli internutiori su OM (Fig. 4 Pos.1).

12.1 Regolazione temperatura (Fig. 4 riquadro A)

ELUWELL IC 912 CODE: IC1 1J00THD399

12.2 Regolazione tempo (Fig. 4 riquadro B)

Con il pulsente 5 si selezionano i disploy che pulseranne
singclarmente ogni volta che si preme il fasto.

Con il tasto * si imposta il tempo voluto su ogni singele display fine od
ottenere il tempo desiderato.

Al termine del lampeggio |'opparecchio & progrommato.

Quando il lempo risulla pari a 0 si oitiva uno suoneria. Riolzondo la
plostra superiore la suoneria si spegne ed 1| display ritoma a
visualizzore il tempo impostata,

12.3 Regolazione pressione (Fig. 5 Fig. &)

Lo pressa dispone di TRE posizioni per lo regolozione della pressione:
Posizione A MINIMO

Posizione B MEDIO

Posizions C MASSIMO

Per modificare la pesizione allentare lo ghiera di fissoggio, [Fig. 5 Pos.
1) svitare la vite [Fig. 5 Pos. 2] a riavvitarla nello posizione desiderata.
Se vi fosse lo necessid di varorla ultericlmente agire sul secondo
sistema di regolozione [Fig. &):

Allentora le ghiere di fissoggio [Fig. & Pos. 1] ed ogire
successivaomente sulle ghiere di regolazione pressione [Fig. & Pos. 2)
girando in senso orario per oumentare la pressione, in senso anfiorario
per diminuirla. A regolazicne terminata chivders le ghiere di fissoggio
[Fig. & Pas. 1).

* After making the prefiminary checks, odjust the press as follows:

- Turn on the main swilch [Thermo-contactor] to OM (Bild. 4 Set.1).

12.1 Set working temperature (Bild. 4 Pos. A)

EUWELL IC 912 CODE: IC11JOOTHD399

12.2 Set werking time (Bild. 4 Pos. B)

Push Key 5 to select display.These will lash individually each fime the
key is pressad .Select the fime required on each single display with
key * until the desired fiming is obtained .\ When the disploy ceases to
flash the instrument is progrommed.

12.3 Pressure regulation (Bild. 5 Bild. &)

The press features THREE pressure seffings:

Sefting A MINIMUM

Setting B MEDIUM

Setting € MAXIMUM

To odjust the seifing loosen the ring nut, [Bild. 5 Set. 1) and the screw
[Bild. 5 Sed. 2] ond screw it again in the position required.

I it is necessary to change it ogain, poss lo the second seffing system
(Bild. &):

Loosen the ring nuts [Bild. & Set. 1) ond then odijust the pressure sek
ting ring nuts [Bild. & Set. 2} by tuming clockwise in order fo increase
pressure and anfi<lockwise fo decrease it. At the end of the sefting §i-
ghten the ring nuts [Bild. & Set. 1).

Fig. 5
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* Aprés avoir effechsé les contrdles préliminaires, régler lo presse
comme il est indiqué ci-dessous:

- Commuter I'interrupteur général [Magnétothermique) sur OM (Fig. 4
Pes.1].

12.1 Réglage de la température (Fig. 4 Pasition A)

ELIWELL IC 912 CODE: IC11J00THD399

12.2 Réglage du temps (Fig. 4 Position B)

le bouton 5 sert & sélectionner les afficheurs qui clignoterant
individuellemant chagque fois que | “on appuiera sur lo touche.

La touche * serf & régler le temps voulu sur chaque afficheur, jusqu’a
obtenir le temps desiré . Au terme du clignolement, l'oppareil est
programmé.

12.3 Réglage de la prassion (Fig. 5 Fig. 6)

Lo presse dispose de TROIS postes pour le réglage de la pression:
Position A MINIMUM

Position B MOYENNE

Position C MAXIMALE

Pour modifier lo position, desserrer la bague de fixation [Fig. 5 Pos.
1), dévisser la vis [Fig. 5 Pos. 2) et la revisser & la position désirée.
5%l s'ovéra nécessoire de lo modifier & nouveou, intervenir sur la
deuxiéme systime da régloge (Fig. &):

Dessarrer la bague de fixation (Fig. & Pos. 1) ef agir sur la bague de
régloge de la pression (Fig. & Pos. 2] en la lournant dans le sens des
aiguilles d'une monire pour augmenter lo pression ef dons le sens
inversa oux aiguilles d’'une montre pour la réduire. e régloge élant
achevé, serrer la bogue de fixation [Fig. & Pos. 1].

* Mach Durchfiihrung der Vorkontrollen die Presse wie folgh einstellen:
- Thermo-Houptschalier ouf OM schalten [Abb. 4 Pos.1).
12.1 Einstellung der Temperatur [Abb. 4 Schrififeld A)

EUWELL IC 912 CODE: IC11J00THD399

12.2 Einstellung der Zeit (Abb. 4 Schrififeld B)

Mit der Taste 5 die Displays wahlen,die jedesmal sinzeln blinken,
wenn die Taste belatigt wird.Mit der Taste * die gewunschie Zeit auf
jedem einzelnan Display einstellen bis die richlige Zeit errsicht wird.
Wenn dos Levchten aufhort,ist das Gerat vorprogrommiert.

12.3 Druckeinstellung [Abb. 5 Abb. &)

Die Presse verfigt Gber DREI Posifionen zur Druckeinsieflung:
Pasition A MINDESTDRUCK

Position B MITTLERER DRUCK

Pasition € MAXIMALDRUCK

Zur Anderung der Position den Befastigungsring lockern [Abb. 5 Pos.
1), die Schroube lockern |Abb. 5 Pos. 2] und sie dann in der
gewiinschien Position wieder festzuziehen,

Sallle eine emeute Anderung notwendig sein, das zweite Einstellsystem
betafigen [Abb. &):

Dia Befesiigungsringe locker [Abb. & Pos. 1) und anschlieBend die
Druckeinstellinge [Abb. & Pos. 2) drehen, in Uhrzeigerrichiung zur
Erhdhung des Drucks, und gegen die Uhrzeigerrichtung zur
Verminderung des Drucks. Mach erfolgter Einstellung die
Befestigungsringe schlieflen [Abb. & Pos, 1).

Fig. 6
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* Terminata la messa a punio della pressa attendere almeno
10 minuti dopo il primo intervento del termoregolatore a fem-
peratura impostata offinche’ lo temperatura sia uniforme su hut-
to il piano.

1 Stendere sul piano della pressa il tessute do adesivare.

2° Abbassare il piano superiore portandolo a contafto con il
tessuto & con il piano inferiore (Fig. 7] e agire sulla maniglia
centrale per effettuare la pressione (Fig. 8).

3° Al segnale di fine ciclo segnalato dalla suoneria, procedere
all'apertura della pressa nel seguente modo:

- Ripartare la la maniglia cenfrale in posizone di ripeso (Fig. 9).
ATTENZIONE: nel posizionare e rimuovere il lessuto, prestare

particolare attenzione ad evitare il contafio delle mani con il
piano mobile superiore.

* Once sat up is complate wait ot least 10 minutes, after the first in-

tervention of the thermoregulator af set temperature, until the tempe-
rature is even ocross ol the plaie surfoce then proceed as follows:

19 Siretch the fobric to be coupled ocross plote surfoce.

2° Lower upper plate bringing it into conioct with the fobric and the
lower plate [Fig. 7] and push on the middle handle lo do the pres
sing [Fig. 8).

3" When the buzzer goes off, indicating the end of the cycle, open
the press os follows:

-Move the central handle to the rest position [Fig. 9).

WARNING: when placing or removing fobric pay porficular atten-
fion o avoid contact of hands with upper mobile surfoce,

Fig. 7
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* Aprés avoir ochevé lo mise ou point de lo presse, aftendre au
mains dix minutes aprés ko premiére intarvention du thermorégulateur
& lo température progrommée, de fogon @ ce que la température soit
uniforme sur fout le plan,

1* Etaler le fissu devant recevoir I'adhésif sur le plan de lo presse.

2* Abaisser le plan supérieur et le mettre en confoct avec le fissu e
avec le plan inférieur (Fig. 7], ogir sur la poignée cenfrale pour effec-
ter la pression (Fig. 8).

3® lorsque lo sonnerie relentit pour indiquer que le cycle est terminé,
ouvrir la presse comme il est indiqué ci-dessous:

- Remetire la poignée centrale sur la position de pause (Fig. 9).
ATTENTION: lors du posifionnement et du retralt du fissu, veiller soi-

gneusement o eviter toul conloct entre les mans et le plan mobile su-
perieur.

* Mach Beendigung der Einstellung der Presse mindestens 10 Minuten
noch dem ersten Eingriff des Temperaturreglers mit eingesteliter
Temperatur warten, bis die Temperalr ouf der gonzen Ebene
gleichmiilig ist.

1* Auf der Prefififiche den aufzuklebenden Stoff ousbraiten.

2° Den Prefideckel obsenken und in Koniokt mit dem Stoff und dem
Preflboden bringen [Abb. 7); zur Durchfithrung des Pressens den
mittleren Griff batatigen [Abb. 8].

3" Mach Erignen des Signals, dos dos Zyklusende cnzeigt, die
Presse wie folgt Gffnen:

- Den mittleren Griff wieder in Ruheloge stellen. (Abb. 9).
ACHTUMG: beim cuflegen und enifernen des sioffes besonders

darouf achten, dass die hénde nicht mit dem beweglichen pressdeckel
in berlhrung kammen.

Fig. 8

Fig. 9
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14.1 Impianto eletrico:

* Verificare annualmente I'isclomento eleftrico dell'impianto e lo coni-
nuitd del conduttore di protezione [TERRA).

* Se per qualsiosi necessitd si dovesse occedere oll'impianie elefirico
accertorsi prima di qualsiosi intervento che sio shofa folto lo comente,
successivamente rimuovera le vili @ oprire il quadro elettrico [Fig. 10).

14.2 Impianto meccanico:
* Lubrificore seftimanalmente con qualche goccia d'olio le bielle
[Fig. 11].

14.1 Electrical plant

* Every year check elecirical insulation of plant and the efficiency of
the earthing.

* |f for cny recson it is necessary to gaoin access fo the electrical
plont, first ensure that the power supply is off then undo the screws
and open the electrical cabinet | Fig. 10].

14.2 Mechanical parts
* lubricate connecting rods with o few drops of oil once weekly

[Fig. 11).

14.1 Systeme electrique:

* Virifiez tous les ans lisolation électrique du systéme et la confinuité
du conducteur de pratection [TERRE).

* 5i pour quelque raison, vous devez accéder au systéme élecirique,
vérifiez que le couront o &4 coupé avant d'enlever les vis et d'ouwrir
le tableau élecirique (Fig. 10).

14.2 Systema mecanique:
* Chogue semaine, lubrifier les bielles ovec quelques gouties d'huile

[Fig. 11}

14.1 Elektrik

# Alle 1 Johre die Isalation der elekirischen Anlage priffen und kon-
trollieran, ob der Schutzleiter (ERDLEITER].

* Wenn an der elekirischen Anlage gearbeitet werden mull, ist
vorher immer sicherzustellen, dofl der Strom ousgescholiet ist. Erst
danach kinnen die Schrauben gelést und der Schaltschrank gedfinet
werden (Abb. 10].

14.2 Mechanik

* Wann der Abstand zwischen dem unteren und dem oberen Tisch
erhiht werden soll, kann die Distanz mit den vier Zugbolzen un-
terhalb des unteren Tisches geregelt werden |Abb. 11).

Fig. 10

Fig. 11
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* Lo pulizia del teflon vo effettuata o pieno coldo con uno straccio im-
bevulo d"alcool.

* L operazioni di pulizia devono essare effettuate a macching spenta,
con inkerrulore generale su OFF e con spina di comente rimossa dalla
presa.

ATTENZIONE: presiare altenzione o non imorore la parti elefiriche con
acqea o liquidi in genere, che risulterebbero parficolarmente dannasi
s& non lefali.

* La nettoyage du Téflon s'effectue lorsqua la table est choude, avec
un linge imbibé d"alcoal,

* Les opérations de neioyage doivent éire effectuées lorsque la mo-
chine est éfeinte avec l'interrupteur générol sur "OFF” et lo fiche dé
branchée,

ATTEMNTIOM: Veillez & ne pas arroser les parfies élecriques avec de
V'ecu, ou des liquides en général. Cela  pourrait provoquer de sé
risux dégdts, voire la mort.

* Cleaning of the teflon should be done when the plate is hot with o
cloth soaked in aleohal.

* Cleaning should be done when the machine i3 off and the electr-
cal plug disconnected from the socket,

WARMNIMNG: ensure that electrical parts do not come in contact with
waler or other liquids as this could be particulorly dangerous, or
aevan lethal.

* Die Reinigung des Teflons mufl bei warmer Arbeitsfldche mit einem
mil Alkchal getrankten Tuch erfelgen.

* Die Reinigungsarbeiten missen bei cusgeschalieter Maschine vor-
genommen werden: Houplschalterstellung ous OFF - Stecker aus der
Steckdose gezagen.

ACHTUMNG: die elekirischen Komponenten der Maschine dirfen ni-
cht mit Wasser oder andaren Fliissigkeiten in Berihrung kommen, do
sonst schwere Schiden und sogar Lebensgefahr entstehen kinnen |

Fig.12
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Lo pressa non si accende:
- Verificare la tensione di alimentozione.
- Controllare il fusibile di protezione [Tav. 3 Pos.2 & Pos. 4],

Il tempo nan parte:

- Verificare che il micro funzioni correftomente (Quando il piano supe-
ricre & a conbatte con quello inferiore il micro deve essere normalmen-
te chiusa).

Il piana superiore non & perfettomente orizzontale sul piano inferiore;
- Agire sulle due vifi di regolazione vedi Fig. 13 riquadro A / B

Il pigno superiore non si olzo compleloments:
- Gualora il piono non dovesse pil olzarsi completamente o roppo
lentomente, ovvitare la vite del mollone vedi Fig. 14.

The press does not swilch on:
- Check the supply Yoltoge.
- Check the fusa (Table 3 Set.2 and Set. 4).

Timer does not start:
- Ensure that the microswilch is normally closed when the prass is un-
der pressure and normally open when the prass is not in pressure.

The upper surfoce is not perfectly horizontol on the lower one:
- Adjust the two seffing screws, see Bild. 13 box A /B

The upper plate does not lift properly:
- If the upper plote does not lift propedy, or lifts loo slowly, tighten the
screws of the large spring as in Bild. 14.

Lo presse ne s'allume pas:
- Contréler lo tension d'elimentation.
- Contrdler le fusible de protection (Tab. 3 Pos.2 ef Pos. 4).

Le temps ne part pas:

- S'assurer que le minirupteur est normalement fermé lorsque la pres-
se est sous pression et qu'il est normalement ouvert lorsque la presse
est ouverte.

Le plateau supérieur n'est pas parfailement horizental par rappert au
plotecuy inférieur:
- Agir sur las deux vis de régloge voir Fig. 13 position A / B

Lo toble supérieurs ne se léve plus complétement:
- 5i la toble supérisure ne se léve plus compléterent ou e Fait trop
lentement, serrez la vis du ressort comme le monire lo Fig. 14,

Die presse schaltet sich nicht ein:

- Versorgungsspannung Uberprifen.
- Schutzsicherung |Abb. 3 Pos.2 und Pos. 4] konircllizren.

Die zeit storfet nicht:
- Dal} der Mikraschalter bei Presse unter Druck normalerweise gesch-
lossen und bei gedfineter Presse normalerweise ist gedfined.

Der obere Tisch befindet sich nicht exokt parallel zum unteren Tisch:
- Mit Hilfe der Schrauben regulieran sishe Abb. 13 Schrifffeld A / B

Der obere Tisch fahrt nicht ganz nach oben:
- Wenn der obare Tisch nicht mehr ganz oder zu longsam nach cben
féhrt, mul} die Schrovbe der Feder angezogen werden, siehe Abb 14,

Fig. 13

Fig. 14




Tav. 1 -Pos. 1 BRACCIO MOBILE

Tav. 1 -Pos. 2  MOLLONE

Tav. 1 -Pos. 3 IMPUGNATURA

Tav. 1 -Pos. 4 SUPPORTO

Tav. 1 -Pos. 5 BRACCIO ECCENTRICO

Tav. 1 -Pos. 6 MOLLA

Tav. 1 -Pos. 7  LEVA

Tav. 1 -Pos. 8  DISTANZIALE

Tav. 1 -Pos. 9  PERNO CROMATO

Tav. 1 -Pos. 10 MANIGLIA CROMATA

Tav. 1 -Pos. 11 SPINA CILUNDRICA RETTIFICATA
Tav. 1-Pos. 12 BIELLA OTTOME

Tav. 1-Pos. 13 COPERCHIO IN ALLUMINIO TERMICA (I.M.)
Tav. 1 -Pos. 14 TENDI TEFLON

Tav. 1-Pos. 15 ISCLANTE TERMICO

Tav. 1-Pos. 16 RESISTEMZA ELETTRICA CORAZZATA (1.M.)
Tav. 1-Pos. 17 TERMICA IN ALLUMINIO (LM.)
Tav. 1 -Pos. 18 PREMI RESISTENZA

Tav. 1-Pos. 19 SUPPORTO (L.M.)

Tav. 1-Pos. 20 TEFLON (1.M.) ACCESSORIO
Tav. 1-Pos. 21 FELTRO GRIGIO (L.M.)

Tav. 1-Pos. 22 COPERTINA IN TELA (L.M.)
Tav. 1 -Pos. 23 PERNO

Tav. 1-Pos. 24 RACCORDO IN METALLO
Tav. 1-Pos, 25 RACCORDO IM PVC

Tav. 1 -Pos. 26 TUBO CAVI TERMICA

Tav. 1 -Pos. 27 CARTER

Tav. 1-Pos. 28 FELTRO BIANCO (LLM.)

Tav. 1 - Pos. 29 GRANO

Tav. 1-Pos. 30 TUBOLARE (I.M.)

TAVOLA 1a

Tav. la-Pos. 1 LEVA

Tav. la-Pos. 2 PERNO

Tav. la-Pos. 3 ASTA

Tav. 1a-Pos. 4 PERNO

Tav. 1a-Pos. 5 SNODO

Tav. 1a-Pos. &6 PERNO

Tav. la-Pos. 7 PERNO

Tav. la-Pos. B ASTA

Tav. 1a-Pos. 9 PERNO

Tav. 1a-Pos. 10 BLOCCHETTO

TAVOLA 2

Tav. 2 - Pos. 1 PIANALE (I.M.)

Tav. 2-Pos. 2 FERRO A U (LM.)

Tav. 2 - Pos. 2A FERRO A U (LLM.)

Tav. 2-Pos. 3 MOLLA A COMPRESSIOME
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Tav. 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.

Tav. 2 - Pos,
Tav. 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.

Terv. 2 - Pos.
Tav, 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.

Tawv. 2 - Pos.

Tav. 2 - Pos.

Tav. 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.
Tav. 2 - Pos.

TAVOLA 3
Tav. 3 - Pos.
Tav. 3 - Pos.
Tav. 3 - Pos.
Tav. 3 - Pos.
Tav. 3 - Pos.
Tav. 3 - Pos.
Tav. 3 - Pos.
Tav. 3 - Pos.
Tav. 3 - Pos.
Tav. 3 - Pos.
Tav. 3 - Pos.
Tav. 3 - Pos.
Tav. 3 - Pos.
Tav. 3 - Pos.
Tav. 3 - Pos.
Tav. 3 - Pos.
Tav. 3 - Pos.
Tav. 3 - Pos.
Tav. 3 - Pos.
Tav. 3 - Pos.

33
34

VoSN Wwh —

MOLLA A COMPRESSIONE
VITE REGOLAZIONE PIANALE
CARTER POSTERIORE
LAMIERA

BASAMENTO PRESSA
PIASTRINA

BLOCCHETTO SNODO
RONDELLA

GHIERA PORTA CUSCINETTO
CUSCINETTO

STAFFA

SPINA CONICA

GHIERA DI FISSAGGIO
PERNO BRACCIO

MOLLA

PANMELLO

DISTAMNZIALE

PIEDINO IN GOMMA
BLOCCO CENTRALE MOBILE
LEVA APERTURA

POMOLO

ATTACCO LEVA

MASCHERA REGOLAZIONE PRESSIONE
GHIERA

VITE REGOLAZIOME PRESSIONE
DISTAMZIALE

GOMMIND

ROMNDELLA

VITE REGOLAZIONE

CARTER INTERNO AMTERIORE
PERNO

PERNO BLOCCO MOBILE

INTERRUTTORE
FUSIBILE (1.M.)

TERMOREGOLATORE

FUSIBILE

TEMPORIZZATORE

ZOCCOLO TERMOREGOLATORE
ZOCCOLO TEMPORIZZATORE
BASETTA IMPIANTO ELETTRICO
MORSETTIERA (1.M.)

PORTA FUSIBILE

RELE DI POTENZA (L.M.)

STAFFA DI FISSAGGIO ADESIVA (I1.M.)
FILO DI TERRA TERMICA

CAVI ELETTRICI RESISTENZE (1.M.)
TERMOCOPPIA FE-CO

QUADRO ALIMENTAZIONE ELETTRICA (1.M.)

PORTA FUSIBILI (1.M.)

MORSETTO DI TERRA

MICRO COMPLETO DI PROTEZIONE
STAFFA REGOLAZIONE MICRO
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# MB: Lo dicitura LM. indica che il pezzo varia in funzione al modello di pressa, quindi indicare per codesti articoli il modello della
pressa:

* In caso di richiesta pezzi di ricambio vi preghiomo indicare:
- Modello pressa
- Numero di matricola pressa
- Codice articolo
- Voltaggio

» Riguardo | componenti eleffrici indicare anche la sigla posta sullo strumente da sosfituire.

= NB: .M. indicates that the piece varies depending on the model of press, therefore for these items indicate the model of the press:

* When ordering spare parts please indicate:
- Model of press
- Regisiration number of press
- ltem code
- Volloge

* Regarding electrical companents, indicate the id code on the item which needs to be replaced.

# MNE: Les letires LM. indiguent que lo piéce varie en fonction du modéle de presse. Par conséquent, veuillez indiquer, pour ces arti-
cles, le modéle de la presse.

* Pour les demandes de piéces de rechange, veuillez indiquer :
- le modéle de la presse
- Le numéro de série de la presse
- le code da l'article
- Le voltage

» Pour les composants &lectriques, vevillez indiquer dgalement le sigle figurant sur la pidce & remplacer.

= Hinweis: die Angobe IM. bedeutet, dal} sich der Preis je nach Maschinenmodell Gndert. Fiir diese Artikel ist doher die Angobe des
betreffenden Modells erforderlich:

* Bei Ersatzieilbestellungen bitten wir um die Mitteilung folgender Daten:
- Maschinenmaodell
- Herstellungsnummer der Maschine
- Artikelnummer

- Spannung
* Bei der Bestellung von elekirischen Komponenten ist auch die auf dem auszuwechselnden Gerét stehende Bezeichnung anzugeben.




Tavola 1

a pos. 30

Denominazione
SUPER MANUALE
PROFESSIOMNAL
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Tavola 1a da pos. |

o pos. 10

Denominazione
SUPER MAMNUALE
PROFESSIOMNAL
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I-GB-F-D

Tavola 2 | 9oPos
a pos. 34 18

Denominazione
SUPER MAMNUALE
PROFESSIOMNAL
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do pos. 1

Tavola 3 e 0

Denominazione
SUPER MAMNUALE
PROFESSIOMAL
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1 DATI TECNICI

MODERD FAND TEMSIONE FRECILUEMTA FOTEMTA CIOMRENTE TEMPERATLRA, PEWFD PRESSIONE DasdE NS0T PESO PRESTICME MASSRAR
LAWORD ASSOREA N0 kg
= el He. L ' | Sor. e cm Kg PANCH ¥ LAADEDI
SMPS5 55540 230/400 50460 2 96 0r/200° o/99” | 0/450 |SSx70eBOn | 6O 1000
SMPSST 55540 230/400 50/60 2 96 /200" 0'/99° | 04450 | SSx70eBON | GO 1000
SMPED BOR20 230./400 S0/60 1.5 74 or/200" 0799 | 01000 |SOnTOnBON [ 6O 1200
SMPOD B0x40 2307400 S0/60 2.25 116 ot 200° o a9 0,300 | 90x700E0 h T0 1000
SMPOR 904 230/400 50/60 2,70 137 07/ 200 orree | 0/250 | 90ximE0n | 8O 1000
SMP115 115240 230/ 400 50460 3 1448 0/ 200" g/39” | 0350 |115x70G0h|  BO 1600
SMP120 120048 230/ 400 S0/60 3,60 1710 0"/ 200° or/egt | 0/300 [120a70sB0h| 95 1600
SMP1255 120255 2304400 SOVE0 3.60 1710 0*/ 200" o/oe” | 0300 [120m75e60h| 105 2000
5MP130 130u50 2304400 S0/60 3.60 17-10 0"/ 200" oe/eet | 07300 [130eTSeE0n| 108 2000

GEB TECHNICAL DATA

O WARK VOLTAGE FRECHENCY POAWER CUBENT | TEMPERATURE TR MsmE | CMENSIONS | NET | MaXmAUM PRESSURE
SURRACE ARSCRND WEGHT kg
= Violt Hz L A G Ser o.ont om Kg. WOHE SRfact
SMPEE S5xd40 230400 50/80 2 bl o200 /o 04450 | S5O0 b &0 1000
SMPSST S5xd40 2307400 50/80 2 Ba& 0=/ 200” orsag 07450 | 557050 h L] 1000
SMPED G020 230,400 5060 1.5 4 ot f200* Loafs 01000 | 20xT0xED h 60 1200
SMPSD S04 2307400 50/60 2,25 116 o 2000 o e 0/300 | 90x70x60 h 0 1000
SMPoE S48 230400 5060 2.70 137 o~/ 200" ovragr 0/250 B0 T 0B 0 a0 1000
SMP115 11540 230,400 50/60 3 148 o/ 200° o e /350 N15a7hkE0n| B0 1600
ShP120 120x48 230,400 50/60 3,60 17-10 0200 089" 0,300 N20ThE0h| 95 1600
SMP255 120x55 2307400 S0/60 3,60 1710 o/ 200° o raa 07300 N275E0h] 105 2000
SMP130 13050 230,400 50/60 3,60 1710 o200 o-saa 0/300 (130075500 | 105 2000
(Uil LECR TENGION FREQUEMCE PURSEARICT PUSTRANCE TIMPLRATLRE i PESTION (DAENSIOINS POIDS | PEESSION MAXIMALE 1
ML ABSORSEE NET kg
cm Yok Hz. K A ! e Sec. or. o €m Kg. PLAN DE TRAWAL
SMPSS 55240 230,400 50460 85 0/ 200" o~ rae 07450 | S5aT0xE0 b 80 1000
SMPSST 55240 230,400 50/60 55 o 200° o-reg” 0/450 | S5a70x60 h 80 1000
SMPED G020 230,400 S0/B0 1.5 74 08/ 200" o-see 01000 | 90x70x50 h 60 1200
ShPR0 S0xa0 230,400 50/60 2.25 116 o=/ 200" oo 0F300 | 90xT0xB0 h 10 1000
SMPSB S0x48 230,400 S0/60 2,70 137 02000 o~ saa /250 | S0uTeE0h ao 1000
SWP115 115240 230,400 20,60 3 148 02000 orraa 07350 M5 7E0h]| BO 1600
P20 120u48 230,400 8060 3,80 17-10 o200 o ag- 07300 M27T0eEDh| 95 1800
SMP255 120055 230400 80/50 3,80 1710 ot/ 2000 o a9 07300 207560 h| 105 2000
SMP130 1 30x50 230,400 50460 3,60 1710 o200 L 07300 [130a75«60h] 105 2000

D TECHNISCHE DATEN

MODEL ARBEITSILACHE | SPAMMUING FRECIUENT IEGMUNG  |STOMALFNAHME| TEWPERATLR =T DRUACH | ASMESSUMGEM | WETIO MAX [HLICK
GEANCHT -

cm ot Hz. K A c Sac or./omf cm Kg ARLITSIACHE
SMPS5 55040 230/ 400 50/60 2 6 0"/ 200" o~ /aw 0,450 | 5570x60h | 6O 1000
SMPS5T 55040 230/ 400 50/80 2 96 0"/ 200" o/ 0/450 | 55aT0uB0h | 6O 1000
SMPED GO0 2307400 S0/60 1.5 T4 osr200° o rea” 01000 | 9027060 h (=] 1200
SMPE0 9040 230/400 50/60 2,25 116 o /200 0"/ e 07300 | 90x70w50 n Ta 1000
SMPoE Olhd8 2307400 50/60 2,70 137 /200" 0"/99” 07250 | 90«7 0ub00 B0 1000
SMP115 115400 230,400 50/60 3 4.8 ors200° g"/99" 07350 1715270060 h 80 1600
SMP120 120u48 230/400 50/60 3,60 1710 o/ 200 Q"/99" 0300 N20xT0nE0hK] 95 1600
SMP 255 120x55 230,400 S0/60 3.60 1710 oS200° L 05300 N2x75x60h) 105 2000
SMP130 13050 230,400 50,60 1.60 1710 /200 oo 0/300 N130x75060h| 105 2000

Le cartteristiche e i dati contenuti ned presente catabogo sono informativi. La Ditta & riserva di appectare in ogai momento
Ie modifiche che riterra opportune senzs dare alcun preavyviso,
Techmical detsils and featares are not binding. The manufactrer reserves the right to abier the specification without notice.
Les détails ef spleifications tachniquesne nous engagent pas. Le fabricant se réserve e drodtde modifier

Ies données surmentionndes sans sucum avis préalable,

e angegehenen daten sind nicht hinden, wir beballen uns vor, eventuell afitige senderungen vorzunchmen,
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controllore elettronico ad 1 punto di intervento

INTERFACCIA UTENTE

L'utente dispone di un display e di quattro
tasti per il controllo dello stato e la pro-
grammazione dello strumento.

TASTI E MENU

Scorre le vod del menu
Incrementa i valori
Programmabile da parametro
(par. H31)

Tasto UP

Scomre le voo del menu
Decrementa i valori
Programmabile da parametro

(par. H32}

Furzione di ESC {uscita)
Programmabdle da parametro

Tasto DOWN
Tasto fnc @

(par. H33)
Tasto sef Accede al Setpoint
Accede ai Menu
Atttiva le funzioni®

Conferma i comandi
Visualizza gl allarmi (se presenti)

All'accensione lo strumento esegue un
Lamp Test; per cingue (5) secondi il
display e i leds lampeggiano, a verifica del-
l'integritd e del buon funzionamento degli
stessi; successivamente verrd visualizzata la
label "Lod” (loading) per circa dieci (10)
secondi. Lo strumento dispone di due
Menu principali, il Menu “Stato macchina®
e il Menu di "Programmazione”.

ACCESS0 ED USO DEI MENU

Le risorse sono organizzate a menu, a cui
si accede premendo e subito rilasciando il
tasto “set” (menu “Stato macchina®) oppu-
re tenendo premuto il tasto “set” per oltre
5 secondi (menu Programmazione”™).

Per accedere al contenuto di ciascuna car-
tella, evidenziata dalla corrispondente
label, & sufficiente premere una volta il
tasto "set”.

A guesto punto & possibile scorrere il con-
tenuto di ciascuna cartella, modificarlo o
utilizzare le funzioni in essa previste.

Non agendo sulla tastiera per pid di 15
secondi (time-out) o premendo una volta
il tasto “fnc”, viene confermato "'ultimo
valore visualizzato sul display e si ritorna
alla visualizzazione precedente.

MENU STATO MACCHINA

(Vedi Schema Menu 5tato Macchina)
Per entrare nel menu "Stato macchina™
premere e rilasciare istantaneamente il
tasto "set”.

Appare la label "SP1*. Con i tasti "UP" e
“DOWN" si possono scorrere la altre car-
telle contenute nel menu, che sono:

-AL: cartella allarmi (se presenti, esclusi gli
errori/guasti sonda);

-5P1: cartella impostazione Setpoint 1.
Impostazione Setpoint 1

Entrare nel menu “Stato macchina™ preme-
re e rilasciare istantaneamente il tasto
“set”. Appare la label della cartella “5P1".
Per visualizzare il valore del Setpoint 1
premere nuovamente il tasto “set”.

Il valore del Setpoint appare sul display.
Per variare il valore del Setpoint 1 agire,
entro 15 secondi, sui tasti “UP" e
“DOWN",

Se il parametro LOC = y non & possibile
modificare | Setpoint.

Allarme in corso

Se vi & una condizione di allarme, entran-
co nel menu “Stato macchina® appare la
label della cartella “AL" (vedi sezione
“Diagnostica™).

MENU DI PROGRAMMAZIONE

{(Vedi Schema Menu Programmazione)
1) Visualizzazione parametri livello 1
Per entrare nel menu “Programmazione”
premere per oltre 5 secondi il tasto “set”.
Se previsto verra richiesta la PASSWORD di
accesso di livello 1 (vedi parametro “PA1")

LED
Posizione Funziome associata Stato
ot Reld 1 (OUT) OM per relé acceso (eccitato); lampeggiante per ritarda,
protezione o attivazione bloccata
fied) Allarme OM per allarme attivo: lampeggiante per allarme tacitato
Soft Start ON in fase di impestazione Setpoint

(e impostazione Setpoint)  lampegglante per funzione Soft Start attiva

e (se inserita la password corretta) succes-
sivamente appare [a label della prima car-
tella. Se la password é errata il display
visualizzera di nuovo la label PA1.

Per scorrere le altre cartelle agire sui tasti
“UP* e “DOWN"; le cartelle visualizze-
ranno tutti e solo i par. di livello 1.
NOTA: a questo livello | parametri di
livello 2 NON sono visibili, anche se
NON prottetti da password)

2} Vi i

Entrati nel Menu Programmazione, accede-
re alla cartella “Cnf”, scorrere i parametri
fino ad incontrare la label PA2. Premendo
il tasto “set” si accedera alla visualizzazio-
ne di tutti e solo i parametri di livello 2 ed
appare la label della prima cartella del
menu pmgrammazinne.

| parametri di livello 2 possono essere pro-
tetti da una seconda password (vedi para-
metra “PA2" all'interno della cartella “dis”,
da non confondere con la label PA2 all'in-
terno della cartella® Cnf*). Se prevista, i
parametri di livello 2 sono nascosti all’u-
tente; verra richiesta la PASSWORD di
accesso di livello 2 allingresso della cartel-
la "Cnf™ e (se inserita la password corretta)
successivamente appare la label della
prima cartella del menu programmazione.
MNOTA: A questo livello le cartelle visua-
lizzeranno tutti e solo | parametri di
livello 2. Non saranno visibill dunque i
parametri di livello 1 se non uscendo dal
Menu programmazione e ripetendo la pro-
cedura 1).

Per entrare all'interno della cartella pre-
mere “set”. Appare la label del primo
parametro visibile. Per scorrere gli altri
parametri usare i tasti "UP” e “"DOWN",
per modificare il parametro premere e
rilasciare “set” quindi impostare il valore
voluto con i tasti "UP® e “DOWN" e con-
fermare con il tasto “set™ passare quindi al
parametro successivo.

NOTA: E' consigliato spegnere e riaccen-
dere lo strumento ognigualvolta si modifi-
chi la configurazione dei parametri per
prevenire malfunzionamenti sulla configu-
razione efo temporizzazioni in corso.

*CARTELLA FUNZIONI FnC

All'interno della cartella FnC (ultima
cartella visibile dal Menu di
Programmazione, livello 1) sono dispo-
nibili le seguenti funzioni attivabili
mediante il tasto “set™

In caso di spegnimento dello strumento le
label delle funzioni torneranno allo stato
di default.
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electronic controller with single output

USER INTERFACE

The user has a display and four keys for
controlling status and programming of the
instrument.

KEYS AND MENUS

UP key icrnlls through the menu
items

ncreases the values

Can be set by parameter

{par. H31)

Scrolls through the menu items
Decreases the values

Can be set by parameter

{par. H3Z)

DOWHN key .
Bt
==

ESC function (exit)
Can be set by parameter
(par. H33)

fnc key

Accesses the setpoint
Accesses the menus
Activates the functions*

Confirms the commands
Displays the alarms (if active)

set ey @

e out
o0 ®
: [ IJI— / .',_jl L "
__|3I| ||_|'| || ||I r_lf,
Ui Y | HE
dllull ey

At start-up the instrument performs a
Lamp Test; for five (5) seconds the display
and the leds blink, in order to verify their
integrity and correct operation; afterwards
it will appear the label "Lod” (Loading) for
ten (10) seconds, The instrument has two
main menus: the “Machine Status” and
“Programming™ menu.

ACCESSING AND USING MENUS
Resources are arranged in a menu, which
can be accessed by pressing and quickly
releasing the “set” key (*"Machine Status®
menu) or by holding down the “set” key
for more than 5 seconds (“Programming”
menuj.

To access the contents of each folder, indi-
cated by the relevant label, just press the

“set” key once.

You can now scroll through the contents
of each folder, modify it or use its func-
tions. If you do not use the keyboard for
over 15 seconds (time-out) or if you press
the “fnc” key once, the last value shown
on the display is confirmed and you return
to the previous screen mask.

MACHINE STATUS MENU

(See Machine Status Menu Diagram)

To access the “Machine Status” menu
press and quickly release the “set” key.
The label "SP1" appears.

By using the “UP" and “DOWN" keys you
can scroll through the other folders in the
menu:

-AL: alarm folder (if alarms present, except
for faulty probe/probe error;

-5P1: Setpoint 1 setting folder.

Setpoint 1 Setting

Access the "Machine Status” menu by
pressing and quickly releasing the “set”
key. The label of the “SP1" folder appears.
To display the Setpoint 1 value press the
"set” key again.

The value appears on the display.

To change the Setpoint 1 value, use the
“UP” and "DOWN" keys within 15 sec-
onds.

If the parameter is LOC = y the Setpoint
cannot be changed,

Alarm on

If an alarm condition exists, when access-
ing the “Machine 5tatus”™ menu the “AL"
folder label appears (see the “Diagnostics”
section).

PROGRAMMING MENU

(5ee Programming Menu Diagram)

1) Level 1 Parameters

To access the “Programming” menu, press
the “set” key for more than 5 seconds. If
specified, the level 1 access PASSWORD
will be requested (see parameter "PA1")
and (if the password is correct) the label
of the first folder will follow. If the pass-
word is wrong, the display will show the
PAT label again.

LED
Position Related Function Status = =
out Relay 1 (OUT) QM for relay om; blinking for delay, locked protection or activation
o Alarm ON when the aslarm is enabled; blinking when the alarm & silenced
L Sn‘l‘lrjstart : OM when setting Setpoint; blinking when Soft Start 5 enabled;
int settin

To scroll other folders, use the “UP” and
“DOWMN™ keys; the folders contain only
the level 1 parameters.

NOTE: At this point level 2 parameters
are NOT visible, even if they aren't
protected by password.

In the Programming Menu go into the
“CnF" folder, scroll all the parameter until
you reach the PA2 label. By pressing and
releasing the “set” button you will enter to
level 2 parameters and the label of the
first folder in the programming menu will
follow.

The level 2 parameters may be protected
by a second password (see “PA2" parame-
ter inside “di5" folder, not to be confused
with PA2 label inside “CnF" folder.

If specified, level 2 parameters are hidden
to user; accesing the “CnF" folder the level
2 access PASSWORD will be requested and
(if the correct password is entered) the
label of the first folder in the program-
ming menu will follow.

MNOTE: At this point you will see only
level 2 parameters.

Level 1 parameters will NOT be visible;

to reach them you shall exit the
Programming Menu and re-entry the
Programming Menu section (see step 1).
To enter the folder, press “set”. The label
of the first visible parameter appears. To
scroll through the other parameters, use
the “UP" and “DOWN" keys; to change the
parameter, press and release “set”, then
set the desired value using the “UP” and
“DOWN" keys, and confirm with the “set™
key. Move to the next parameter,

PLEASE NOTE: It is suggested to switch-
off and switch-on again the instrument
everytime it is changed the configuration
of the parameters: this prevents malfunc-
tioning on regulation and delay time
OCCUring.

*FOLDER FUNCTIONS FnC

Inside Fnc folder (last folder visible
from Programming Menu, level 1) there
are available the following functions:
(enable them with the “set™ button).

Function Label fumction  Label function
EMABLED DISABLED
Soft Start Son Sof*
Reduced Set ~ QSp P
Activation stopped _bon** b
Stawdby = os*  of
Maintenance Atn ALFe*
regquired
NOTE: In this caze the label UnP will be shown
iblinking)

Tidefault
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régulateur électronique a point d’intervention unigue

INTERFACE UTILISATEUR

L'utilisateur dispose d'un afficheur et de
quatre touches pour le contrdle de ['état et
de la programmation de l'instrument.

TOUCHES ET MENU

Tauche ¥

Touche DOWN

Fait défiler les rubrigues du menu
Augrmente les valeurs
Programmable & partic du para-
métre (par. H31T)

Faitt défiler les rubriques du menu
Dimirue les valeurs
Programemable & partir du para-
métre (par. H3Z)

«

Fonction de ECHAP (sortie)
Programenable & partir du para-
mitre (par. H33)

Touche fnc

Touche set Acokde au Point de consigne
Acchde s Menus

Active les fonctions®

Confirme les commandes
Wisualise les alarmes (si elles sont

prdserbes)
] out <>

| I al,wl.——ll.’-:'r_lr,“gj;' @
e P o | |

a U L,_'_-_i%_i" set
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Lors de la mise sous tension, linstrument
procéde a un Lamp Test ; pendant quelques
secondes, ['afficheur et les Leds clignotent,
afin de vérifier que celles-ci sont intactes et
en bon état de fonctionnement. Linstrument
dispose de dew: Menus principaux, le Menu
“Etat machine” et le Menu “Programmation”.

ACCES ET UTILISATION DES MENUS

Les ressources sont organisées sous la forme
d'un menu auquel on accéde en tenant
enfoncée et en relichant immédiatement la
touche “set” (menu "Etat machine™) ou en
appuyant sur la touche “set” pendant plus
de 5 secondes (menu “Programmation™).
Pour accéder au contenu de chague réper-
toire, mis en évidence par I'étiquette corres-
pondante, il suffit d’appuyer une fois sur la

touche “set”, A ce stade, il est possible de
faire défiler le contenu de chaque répertoi-
re, de le modifier ou d'utiliser les fonctions
qui y sont prévues. En s'abstenant d'agir sur
le clavier pendant plus de 15 secondes
(time-out) ou en appuyant une fois sur la
touche “fnc”, on confirme la derniére valeur
visualisée sur l'afficheur et on en revient &
la visualisation précédente,

MENLU ETAT MACHIME

(Voir Schéma Menu Etat Machine)

Pour entrer dans |2 menu “Etat machine®, il
faut enfoncer et reldcher instantanément la
touche “set.” L'étiquette “SP1” est affichée,
A l'aide des touches “UP" et "DOWN", il est
possible de faire défiler les autres répertoires
contenus dans le menu, ces derniers étant :
-AL: répertoire des alarmes (si présentes, 3
['exclusion des erreurs/pannes sonde);

-5P1: répertoire programmation Point de
consigne 1.

Configuration du Point de consigne 1
Pour entrer dans le menu “Etat machine™, il
faut enfoncer et reldcher instantanément la
touche “SET."” L'étiquette du répertoire “SP1”
apparait. Pour visualiser la valeur du Point
de consigne 1, appuyer a nouveau sur la
touche “set”. La valeur du Point de consigne
apparait sur l'afficheur. Pour faire varier la
valeur du Point de consigne 1, il faut agir,
dans les 15 secondes qui suivent, sur les
touches “UP” et “DOWN", 5i le paramétre
LOC =y, il n'est pas possible de modifier les
Points de consigne.

Alarmes en cours

Si on se trouve sous une situation d'alarme,
en entrant dans le menu “Etat machine”,
I'étiquette du répertoire “AL" apparait (voir
section “Diagnostic”).

MEMNU DE PROGRAMMATION
(Voir Schéma Menu Programmation)

Pour entrer dans le menu “Programmation”,
appuyer pendant 5 secondes sur la touche
“set.” 5i prévu, le systéme demandera le
MOT DE PASSE d'accés de niveau 1 (voir
pararmétre “PA1") et (si le mot de passe cor-

LED

Position Forction associée Etat

sortie Relais 1 (SORTIE) OM pour relais allumé {excité); dignotant pour retard,

protection ou activation bloguée
L] Alarme QM pour alarme active ; clignotant pour alarme acquittés

,;:E_-_, Soift Start OM en cours de configuration Point de consigne
{et configuration clignotant pour fonction
Point de consigne) Soft Start active

rect est entré) affichera I'étiquette du pre-
mier répertoire. Si le mot de passe est erro-
né, 'afficheur visualisera de nouveau I'&ti-
quette PA1. Pour parcourir les autres réper-
toires, agir sur les touches “UP" et “"DOWN™;
les répertoires afficheront uniguement
I'ensemble des paramitres de niveau 1.
MNOTE : & ce niveau, les paramétres de
niveau 2 ME sont PAS visibles, méme s'ils
NE sont PAS protégés par mot de passe)
2) Affichage des paramétres de niveau 2

Aprés &tre entré dans le Menu
Programmation, accéder au répertoire “Cnf”,
faites défiler les paramétres jusqu'a I'étiquet-
te PA2. En appuyant sur la touche “set”, il
sera possible d’accéder a l'affichage exclusif
de I'ensemble des paramétres de niveau 2 :
|2 systéme visualisera ['étiquette du premier
répertoire du menu programmation.

Les paramétres de niveau 2 peuvent étre
protégés par un deuxiéme mot de passe
{voir paramétre “PA2™ 3 l'intérieur du réper-
toire “di5", & ne pas confondre avec ['éti-
quette PA2 A lintérieur du répertoire” Cnf™).
Si prévuy, les paramétres de niveaw 2 sont
dissimulés 3 l'utilisateur ; le systéme deman-
dera le MOT DE PASSE d'accés de niveau 2
a l'entrée du répertoire “Cnf* et (en cas de
mot de passe correct) affichera ensuite 'éti-
guette du premier répertoire du menu pro-
grammation,

MNOTE : A ce niveau, les répertoires affi-
cheront uniquement I'ensemble des para-
métres de niveau 2. Pour pouvoir visualiser
les paramétres de niveau 1, il sera par
conséquent nécessaire de quitter le menu
Programmation et répéter la procédure 1).
Pour entrer a 'intérieur du répertoire,
appuyer sur la touche “set”. L'afficheur
visualise ['étiquette du premier paramétre
visible. Pour faire défiler les autres para-
métres, utiliser les touches “UP™ et “DOWN™;
pour modifier le paramétre, enfoncer et
reldcher la touche “set”, programmer ensui-
te la valeur voulue 3 I'aide des touches “LIP*
et “"DOWN" et confirmer avec la touche
“set”, passer ensuite au parameétre suivant.
MOTE : Il est recommandé d'éteindre et de
rallumer linstrument lors de chaque modifi-
cation de la configuration des paramétres
afin de prévenir tout dysfonctionnement au
niveau de la configuration et/ou des tempo-
risations en cours.

*REPERTOIRE FONCTIONS FnC Le répertoi-
re FnC (demier répertoire visible a partir
du Menu de Programmation, niveau 1)
proposent les fonctions suivantes, acti-
vables a I'aide de la touche “set”

En cas d'extinction du dispositif, les étiquettes
des fonctions reprendront leur état par défaut.
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elektronischer Controller mit einem Eingriffspunkt

BENUTZERSCHNITTSTELLE

Der Benutzer verflgt ber einen Display
sowie vier Tasten fir die Kontrolle des Status
und die Programmierung des Instruments,

TASTEN UND MENUS

Geht die Mentipositionen durch
Hebt die Werte an

Uber Parameter programmierbar
(Abschnitt H31)

Taste UP

Geht die Menlipositionen durch
Senkt die Werte

Utrer Parameter programmierbar
{(Abschnitt H32)

Taste DOWN

Funition E3C (Ausgang)
Ubwer Parameter programemierbar
{Abschnitt H33)

Zugang zum Sollwert
Zugang Tum Meni

Aktiviert die Funktionen®
Bestitigh die Befehle

Zesgt die Alanme an (fals vorhanden)

;"_’_ out ]

R ,l..—n ﬁ—r*|| fne
| Il
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=
i [ 1}
l=y= =]

dllwl jcerax

set

Beim Einschalten filhrt das Instrument einen
Lamp Test durch;, filr fiinf (5) Sekunden blin-
ken das Display und die Leds zur Uberpriifung
des ordnungsgemaBen Zustands; anschiieBend
wird das Label "Lod™ (Loading) fir ca. 10
Sekunden angezeigt. Das Instrument weist zwei
Hauptmends auf, das Meni “Maschinenstatus”
und das Menil “Programmierung”.

ZUGANG UND BENUTZUNG DER MENUS
Die Ressourcen sind in Menis organisiert, zu
denen man durch Driicken und sofortiges
Loslassen der Taste “Set™ (Menii
“Maschinenstatus™) oder durch
Gedriickthalten der Taste "Set” fir mehr als 5
Sekunden (Menil Programmierung™) gelangt
Fiir den Zugang zum Inhalt der einzelnen
Registerkarten, die durch das entsprechende

Label gekennzeichnet werden, einfach ein
weiteres Mal die Taste “Set” drilcken. An die-
sem Punkt ist es maglich, den Inhalt der ein-
zelnen Registerkarten durchzugehen, ihn zu
andern oder die darauf vorgesehenen
Funktionen zu benutzen, Falls die Tastatur fiir
mehr als 15 Sekunden nicht betatigt wird
(Timeouwt) oder falls einmal die Taste “fnc”
gedriickt wird, so wird der letzte auf dern
Display angezeigte Wert bestitigt und man
kehrt zur vorausgehenden Anzeige zurlick.

MEND MASCHINENSTATUS
(Siche Aufbau des Menils Maschinenstatus)

Zum Aufrufen des Meniis “Maschinenstatus”
die Taste "Set” drilcken und sofort loslassen.

Es erscheint das Label *SP1°. Mit den
Tasten "UP” und “DOWN" kinen die (bri-
gen im Menil enthaltenen Registerkarten
durchgegangen werden, das heilt:

-AL: Registerkate Alarme (falls vorhanden,
mit Ausnahme der Fehler/Defekte Fihler);
-5P1: Registerkarte Einstellung Sollwert 1.
Einstellung Sollwert 1.

Zum Aufrufen des Meniis "Maschinenstatus”™
die Taste “Set™ driicken und sofort loslassen.

Es erscheint das Label der Registerkarte
“SP1°. Zum Anzeigen des Solbwerts 1 erneut
die Taste “Set” driicken. Der Sollwert
erscheint auf dem Display. Zum Andern des
Soliwerts 1 innerhalb von 15 Sekunden die
Tasten “UP™ und “DOWN" betitigen. Falls
der Parameter LOC = y, so kiinnen die
Soliwerte nicht gedndert werden.

Alarm l3uft

Falls eine Alarmbedingung voriiegt, so
erscheint beim Aufrufen des Meniis
“Maschinenstatus” das Label der Registerkarte
"AL" (siehe Abschnitt “Diagnose™).

MENU PROGRAMMIERUNG

(Siehe Aufbau des Menils Programmierung)
1) Anzei r Pa r der 1
Zum Aufrufen des Meniis “Programmierung”
die Taste “Set” fiir mehr als 5 Sekunden
driicken. Falls erforderlich wird das PAS-
SWORD fiir den Zugang zur Ebene 1 ver-
langt (siehe Parameter “PAT") und (falls das
Password richtig eingegeben wird)

LED

Position Zugeordnete Funktion  Status

out Relais 1 (OUT) QM fiir Relais an (erregh); blinkend filr verzdgert,
Schutz oder Aktivierung blockiert

) Alarm On fidr Alarm akthv; fidr Alarm sturnmgeschaltet

c,a‘,} Soft Start OM in der Phase der Einstellung des Sollwerts

{und Binsteflung des Soltwerts) blinkend

fibr Funktion Soft Start aktiv

anschlieBend erscheint das Label der ersten
Registerkarte. Falls das Password falsch ist, so
erscheint auf demn Display erneut das Label
PA1. Zum Durchgehen der ibrigen
Registerkarten die Tasten“UP™ und “DOWN®
benutzen; die Registerkarte zeigen
auschlieBlich alle Parameter der Ebene 1
an.

ANMERKUNG: Auf dieser Ebene sind die
Parameter der Ebene 2 NICHT sichtbar,
auch wenn sie NICHT durch ein Password
geschiitzt sind)

2) Anzeige der Parameter der Ebene 2
Mach dem Aufrufen des Menils
Programmierung die Registerkarte “Cnf”
tffnen und die Parameter bis zum Label PAZ
durchgehen. Beim Driicken der Taste “5et”
werden ausschlieRlich alle Parameter der
Ebene 2 angezeigt und es erscheint das
Label der ersten Registerkarte des Meniis
Programmierung. Die Parameter der Ebene 2
kinnen durch ein zweites Password
geschiitzt werden (siehe Parameter “PA2"
auf der Registerkarte “dis", der nicht mit
dem Label PA2 auf der Registerkarte “Cnf™
verwechselt werden darf). Falls vorgesehen
werden die Parameter der Ebene 2 fiir den
Benutzer versteckt: beim Offnen der
Registerkarte “Cnf" wird das PASSWORD fir
den Zugang zur Ebene 2 verlangt und (nach
der richtrtigen Eingabe des Passwords)
anschlieBend derscheint das Label der ersten
Registerkarte des Meniis Programmierung..
ANMERKUNG: Auf dieser Ebene werden
ausschlieBlich alle Parameter der Ebene 2
angezeigt. Die Parameter der Ebene 1 sind
daher nicht sichtbar, es sei denn bei Verlassen
des Meniis Frogrammierung und
Wiederholung des Vorgangs 1). Zum Offnen
der registerkarte “Set” driicken. Es erscheint
das Label des ersten sichtbaren Parameters,
Zum Durchgehen der Ubrigen Parameter die
Tasten “UP* und “DOWN" benutzen, zum
Andern des Parameters die “Set” drilcken und
sofort wieder |oslassen, den gewlinschten
Wert mit den Tasten “UP” und "DOWRN" ein-
stellen und dann mit der Taste “set™ bestati-
gen und zum nachsten Parameter Gbergehen.
ANMERKUNG: Es wird empfohlen, das
Instrument immer aus- und wieder einzuschal-
ten, wenn die Konfigunerung der Parameter
geandert worden ist, um Funkdionsstrungen
der Konfigurierung und/oder der laufenden
Zeitsteuerung zu vermeiden.

*REGISTERKARTE FUNKTIONEMN FnC Auf
der Registerkarte FrC (letzte sichtbare
Registerkarte des Meniis Programmierung,
Ebene 1) sind die folgenden Funktionen verfiig-
bar, die mit der Taste “Set" aufgerufen werden
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